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Vorwort

Wir freuen uns, lhnen unseren neuen
Katalog Uberreichen zu konnen und
werden lhnen auf den folgenden Seiten
das Unternehmen und unsere Produkte
und Dienstleistungen vorstellen.

Dem original HEUER Schraubstock als
Kernprodukt gilt unser besonderes
Augenmerk. 1925 meldete Josef Heuer
das Patent fir die von ihm entwickelte
Konstruktion gesenkgeschmiedeter
Schraubstocke mit doppelter Prismen-
fihrung an.

Getreu dem Motto ,Nur wer Geschichte
hat, kann auch davon erzahlen“ haben
wiram Ende des Kataloges die bisherige
Erfolgsgeschichte des in Jahrzehnten

weltweit bewahrten HEUER Schraub-
stocks fur Sie zusammengefasst.

Ein gutes Produkt allein genlgt nicht.
Daher entwickeln wir neben dem
Schraubstock und dessen Zubehdr
auch alle anderen Bereiche des Unter-
nehmens in gleicher nachhaltiger Art
und Weise weiter.

Innovative Technik, optimierter Arbeits-
ablauf und hoch qualifizierte Mitarbei-
ter bilden bei BROCKHAUS HEUER die
Grundlage fiir eine optimale Produktion.

Prompte Auslieferung (in der Regel
48 Stunden nach Auftragseingang)
und eine persdnliche Betreuung durch

Unternehmenshistorie 4

HEUER Schraubstock
- Details
- mit auswechselbaren Backen

Auflendienstmitarbeiter und unser kom-
petentes Werksteam gehdren bei uns
ebenso zum Standard, wie eine gleich
bleibend hohe Qualitat der Produkte.
Lassen Sie sich von unseren Leistungen
Uberzeugen und fordern Sie uns.

Auf den folgenden Seiten kdnnen Sie
sich Uber unsere Produkte und die
trendsetzenden Standards in Quali-
tat, Service und Zuverlassigkeit infor-
mieren, auf die unsere Kunden seit
Jahren vertrauen.

Ihr BROCKHAUS HEUER - Team




ERFOLGREICH

Friedrich Brockhaus
grindet ein ,Fabrik-
geschaft” zur Anferti-
gung von Eisen- und
Messingdrahtgeweben
in Kiickelheim.

Neubau einer Schmiede
zur Herstellung von
Trage- und Transport-
6sen sowie Teilen fur
Elektromotoren.

seit 1864

Josef Heuer aus
Iserlohn meldet seine
Schraubstockentwick-
lung zum Patent an.

Erstmalige Prasenta-
tion des Schraubstocks
,HEUER Front“ auf der
Leipziger Friihjahrs-
messe.

Konstruktionsande-
rung des Drehtellers
fur den HEUER
Schraubstock.

Einflhrung der
Schutzbacken.

~~~~~~~~ 1864-1874 —1909-1920———1925-1927——1936-1937——1957-1959——1969-1974 —

Griindung der Gesenk-
schmiede und mecha-
nischen Werkstatt in
Oesterau.

Griindung der Firma
Brockhaus Séhne.

Produktionsaufnahme
des patentierten
Parallelschraubstocks
System HEUER.
Erfolgreiche Prasenta-
tion auf der Leipziger
Herbstmesse.

Einrichtung einer
Lehrwerkstatt.

Fertigungsaufnahme
des Hohenverstell-
gerates ,HEUER Lift".

Fertigung des HEUER
Maschinenschraub-
stocks.
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Start der Produktion
des ,HEUER Klapp-Lift".

Inbetriebnahme der
Pulverbeschichtungs-
anlage.

EinfUhrung weiterer
robotergesteuerter
Bearbeitungszentren.

Erweiterung der
Produktpalette um
den ,HEUER Compact".

Inbetriebnahme eines
weiteren, hochmo-
dernen Bearbeitungs-
zentrums.

Erweiterung des
Produktprogramms
um die HEUER
Drehklammer.

—1980-1996 ——2002 -2005—2006-2007——2008-2010 —— 2014-2015 —— 2016-2017 >

Umstellung der
Schraubstockfertigung
auf Bearbeitungszen-
tren, Schweif3- und
Schleifroboter.

Grindung der
BROCKHAUS HEUER
GmbH.

Erweiterung der
Produktpalette um den
,HEUER Stand-Lift".

Das Montagearbeits-
platz-System pick@

work ist weltweit das
erste dieser Art und

optimiert Prozessab-
ldufe und steigert die
Produktionsleistung.

Erweiterung der Pro-
duktpalette um den
innovativen ,HEUER
Hydro-Stand-Lift".

Inbetriebnahme eines
neuen Schweif3roboters.

Erweiterung der
Produktpalette um
das ,HEUER Kurzhub-
Modul®.
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WIR LEBEN QUALITAT

Hochster Qualitatsanspruch
in der Produktion

In unseren Produktionshallen setzen wir
auf modernste Technik. Der dynamische
Arbeitsablauf unterliegt strengsten Kon-
trollen in allen Produktionsbereichen.
Nichts wird dem Zufall Uberlassen.
Maschinelle Prazision gepaart mit dem
handwerklichen Geschick unserer Mit-
arbeiter sorgen flr die hohe Qualitat
unserer Produkte. Unverwechselbar
BROCKHAUS HEUER.

Fir unsere ausgezeichnete Produk-
tion und unser umweltfreundliches
Verpackungskonzept sind wir selbst-
verstandlich zertifiziert.

Seit Jahrzehnten wird mit der Marke
BROCKHAUS HEUER hochste Qualitat in
Verbindung gebracht. Und das aus gutem

Grund. Denn wir fihlen uns unserer

Qualitdtsmanagement

Tradition und Geschichte verpflichtet.
Unser Ansatz kann deshalb nur lauten:
Der beste Schraubstock auf dem Markt
kommt von BROCKHAUS HEUER.

Deswegen bekommen Sie von uns nur
Werkzeug von geprifter Qualitat. Nur
wenn ein Schraubstock unseren stren-
gen Qualitatstest besteht, kommt er in
den Handel.

Das Qualitatssiegel auf unseren Pro-
dukten zertifiziert die geprifte BROCK-
HAUS HEUER Qualitat. Damit Sie sich auf
lhr Werkzeug verlassen konnen.

Heute, morgen und ein Leben lang.

Kundenstimmen
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Ganz aus Stahl geschmiedet
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HEUER Schraubstock

Der HEUER Schraubstock ist ein
echtes Qualititswerkzeug. Ganz aus
Stahl geschmiedet, garantiert unzer-
brechlich. Durch seine hochwertigen
Einzelelemente liberzeugt er in seiner
Gesamtheit durch Zuverldssigkeit,
Langlebigkeit und Prazision.

Die gesenkgeschmiedeten Spann- und
Rohrspannbacken
letztere serienmafig angeschmiedet —

beispielsweise —

machen unser Flaggschiff derart ro-
bust, dass wir seine Unzerbrechlichkeit
garantieren kénnen!

Aufgrund der schlanken, im Gesenk ge-
schmiedeten Fihrungsschiene bietet
er eine grofle Tiefspannmdglichkeit.
Die doppelte, innenliegende Prismen-
fihrung ist vor Beschadigung und Ver-

schmutzung bestens geschitzt. Grofle,
allseitig bearbeitete Fihrungsflachen
garantieren einen stetig prazisen,
leichtgangigen Lauf der Fihrungsschie-
ne, unablassig beim exakten Einspan-

nen von empfindlichen Werkstticken.

Ein weiteres Plus ist die geschutzte
Prazisionsspindellagerung, die abge-
deckte Spindel mit zweigangigem Tra-
pezgewinde, sowie die einfach nach-
stellbare, zentrische Fihrung. Diese
Konstruktion ist fur die hohe Prazision
mafigebend. Die vernieteten Siche-
rungsringe am Spindelschlissel aus
Stahl geben dabei die notwendige
Sicherheit. Ein Amboss ist in die Hin-
terbacke integriert.

Der HEUER Schraubstock ist aufgrund
seiner hochwertigen und durchdachten
Verarbeitung ein Musterbeispiel an Zu-
verlassigkeit und Langlebigkeit. Ideal fir
den rauen Werkstattbetrieb. Eben ,Made
in Germany®.

100 100

100120

100140

100 160

100 180







im Detail

Verzinkter Spindelschlissel mit
vernieteten Sicherungsringen
aus Stahl

Gesenkgeschmiedete
Vorderbacke

Geschutzte Prazisions-
spindellagerung

Oberflachengehartete
Spannbacken

Schlanke, aber stabile
Flhrungsschiene (im Gesenk
geschmiedet) bietet grofie
Tiefspannmaéglichkeit

Hohe und optimal verteilte Spann-

kraft durch zentrisch angeord-
nete, gut geschitzte Spindel
mit doppelgangigem Trapezge-
winde fiir schnelles Offnen und
Schlieflen

10.

11.

12.
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DAS ORIGINAL

Serienmaflig angeschmiedete
Rohrspannbacken

Gesenkgeschmiedete Hinter-
backe mit formoptimiertem
Amboss

Angeschmiedete kraftige
Spindelmutter

Bearbeitete, gesenkgeschmie-
dete Fhrungslaschen

Uber eine zentrale Schraube
nachstellbare Fihrung

Doppelte, innenliegende
Prismenfiihrung, dadurch

keine Verschmutzung und
Beschadigung. Grofie, allseitig
bearbeitete Fuhrungsflachen
garantieren Prazision und lange
Lebensdauer
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mit auswechselbaren, wendbaren Backen
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HEUER Schraubstock

Fir extreme Beanspruchung und noch langere Lebensdauer.

Der HEUER Schraubstock mit ange-
schraubten, auswechselbaren Backen
mit geriffelter und glatter Arbeitsfla-
che. In den Groien 120, 140 und 160
mm lieferbar.

Um allen Anforderungen der Praxis
gerecht zu werden, liefern wir unsere
bekannten stahlgeschmiedeten Bank-
schraubstocke ,Heuer” auch in einer
Sonderausfihrung mit auswechsel-
baren, angeschraubten Spannbacken.

Diese oberflachengehdrteten Backen
haben eine geriffelte und eine glatte
Seite. Sie sind wend- und austauschbar.
Die Gewinde sind in den Vorsatzba-
cken eingebracht. Damit wird bei einer
eventuellen Beschadigung der Spann-

backen nicht der wertvolle Schraub-

stock selbst unbrauchbar.

Die Schraubstdcke sind in ihrer Grund-
konstruktion gegentiber der Normalaus-
fihrung unverandert und kénnen des-

halb mit allen unseren Zusatzgeraten
kombiniert werden.

» HEUER Schutzbacken

» HEUER Klapp

» HEUER Lift

» HEUER Stand-Lift

» HEUER Hydro-Stand-Lift
» HEUER Klapp-Lift

» HEUER Drehteller

» HEUER Tischklammer
» HEUER Drehklammer

» HEUER Kurzhub-Modul

116 115

16 -55 9,0 101 120

116 120

27-70 16,0 101140

116 135

116 140

116 150

116 160

27 -100 270 101 160




Kompakte

SPANNKRAFT

klein, schnell, flexibel
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HEUER Compact

Mit revolutionarer HEUER Quicklaunch!

Mit nur 4,5 Kg Gewicht bei kernigen
10 kN Spannkraft ist er das Leicht-
gewicht in seiner Klasse. Der HEUER
Compact hat natiirlich eine grofle
Tiefspannmaoglichkeit. Und er ist her-
vorragend erweiterbar mit vielen Stan-
dard-Zubehérartikeln von BROCKHAUS
HEUER.

Der HEUER Compact hat seinen Namen
aufgrund seiner auflerst effizienten
Bauform erhalten. Dabei wurde auf
Funktionalitat grofiter Wert gelegt. Und
das bei gewohnt hoher BROCKHAUS
HEUER-Qualitat.

WELTNEUHEIT: HEUER Quicklaunch
Der Clou ist die vollig neue, revolutiondre
Schnellverstellung HEUER Quicklaunch.

Dank ihr I3sst sich bei grofien Spann-
weitenunterschieden der HEUER
Compact sprichwortlich im Handum-
drehen verstellen — von O auf 130mm
in 3 Sekunden. Ohne Betatigung des
Schwengels. Die Offnungsweitenanzeige
hilft bei der Voreinstellung. Dabei
wird die Parallelitat
beim Spannen nicht vom Spiel der
Spindel beeinflusst, das fir eine opti-
mal funktionierende Schnellverstellung
benétigt wird. Eine Druckfeder garan-
tiert die sichere Arretierung in der
gewlinschten Position. Dies ist auch

der Backen

audiovisuell wahrnehmbar.

Fur noch mehr Flexibilitat sorgen die
auswechselbaren, wendbaren Backen
mit glatter und geriffelter Spannflache.

Der HEUER Compact besitzt zudem in
die Vorder- und Hinterbacke integrierte
Rohrspannbacken. Er kann auch sinn-
voll erganzt werden. Zum Beispiel mit
der HEUER Tischklammer 100 oder dem
HEUER Drehteller 100 und der grofien
Auswahl an Magnet-Schutzbacken.

Der HEUER Compact — unser Multitalent
im Mobilformat.

130 65

15-50 10 45

118001




Maximale

MOBILITAT
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HEUER Compact-Kofferset

Maximale Mobilitat, optimale Ausstattung

Das innovative HEUER Compact-Koffer-
set ist das ideale Werkzeug fiir alle, die
mobil arbeiten.

Viele Arbeiten finden nicht an der Werk-
bank statt, sondern auf der Baustelle,
im Garten oder auch mal bei einem
Freund. Genau dafiir haben wir das
HEUER Compact-Kofferset entwickelt.

Es bietet die ideale Losung fir die
meisten Anwendungen. Hauptbestand-
teil ist der innovative HEUER Compact
mit Quicklaunch (siehe Seite 14/15). Er
ist auf der HEUER Tischklammer (Seite
34/35) vormontiert. So lasst er sich
im Handumdrehen vor Ort an bis zu 60
mm starken Arbeitsplatten befestigen.

Zusatzlich enthalt das Kofferset vier
unterschiedliche Magnet-Schutzbacken:

Typ N fir grob bis mittelfein bearbeitete

Werkstlicke, TypF flr feingefréaste,
geschliffene oder polierte Flachen,
Typ G fir dinnwandige Rohre und
Fassonteile sowie Holz- und Kunst-
stoffteile und Typ P fir Werkstiicke in
verschiedensten Formen (Details siehe
Seite 18/19).

Alles zusammen liegt in einem Kunst-
stoffkoffer mit Schaumeinlage bestens
aufbewahrt fur den néchsten Einsatz.

Damit ist das HEUER Compact-Kofferset

der ideale Begleiter im Werkstattwagen
fir Monteure.

E

Blitzschnell bereit: Das Compact Kofferset bietet

maximale Mobilitat und Funktionalitat.

795 118003 e,
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HEUER Schutzbacken

Die Schutzbacken haben einen kraftigen Grundkdrper aus Aluminium oder sind komplett aus Polyurethan (Typ PP und Typ PR).

Das Profil ist rechtwinklig und planparallel, die hohe Genauigkeit des HEUER Schraubstocks bleibt erhalten. Integrierte Spezial-

magnete halten die Schutzbacken sicher am Schraubstock fest. Trotz extrem hoher Magnetkraft dringt der Magnetismus nicht

bis zu den Spannflachen durch, sodass weder ein Anziehen von Spanen noch ein Magnetisieren der Werkstticke erfolgt.

Typ PP
(Polyurethan Prismen)

TypF
(Fiber)

Typ P
(Prismen)

Spannen von empfindlichen runden und
ovalen Werkstiicken

Die Backen sind aus Polyurethan. Dieses
sehr elastische, widerstandsfahige und
alterungsbestandige Material nimmt nach
Verformung durch Druck die urspriingliche
Form wieder an. Durch die eingearbeiteten
Prismen in unterschiedlicher Gréf3e werden
die Werksticke sicher gehalten.

Spannen von empfindlichen Werkstiicken
aller Art

Die Materialeigenschaften sind identisch
mit der Ausfiihrung PP. Die Riffelung greift
in die Oberflache der eingespannten Teile
ohne sie zu beschadigen.

Spannen von Werkstiicken mit feingefras-
ten oder gehobelten und geschliffenen
oder polierten Flachen

Die Spannflache besteht aus Fiber mit einer
besonderen schichtweisen StrukturAuch
beim Spannen von erwarmten Werkstuicken
deformiert sich der Fiberbelag nicht.

Spannen von Werkstiicken in verschie-
densten Formen

Die Backen sind aus Aluminium in einer Harte
zwischen Kupfer und Blei. Ein waagerechtes
Prisma und drei senkrechte Prismen in zwei
unterschiedlichen Gréflen ermdglichen das
Spannen von runden und ovalen Werkstu-
cken. Die 90° Einfrasung im oberen Teil der
Backen ermdglicht das problemlose, waage-
rechte Spannen von Flachmaterial.

Typ G
(Gummi)

TypN
(Neutral)

Spannen von diinnwandigen Rohren und
Fassonteilen, Holz- und Kunststoffteilen
Die Spannflache besteht aus synthe-
tischem Spezialgummi. Selbst bei sehr ge-
ringem Spanndruck werden die Werksticke
sicher festgehalten.

Spannen von hochempfindlichen Werk-
stiicken

Die Spannflache besteht aus abriebfestem
Filz, der sich weitgehend den Konturen
der Werkstlicke anpasst. Selbst empfind-
lichste Werkstiicke werden ohne Beschadi-
gung sicher gehalten.

Spannen von grob bis mittelfein bearbei-
teten Werkstiicken

Die Backen sind aus Aluminium in der Har-
te zwischen Kupfer und Blei. 6 Rillen halten
das Werkstlck sicher fest. Eine tiefere Rille
dient zum sicheren Spannen von diinnen
Wellen, Stiften und dhnlichen Werkstiicken.

Ubersicht Artikel-Nummern (paarweise Auslieferung)

Backenbreite QQ
inmm ’\‘§
100 108100
115 -
120 108 120
125 —
135 —
140 108140
150 =
160 108 160
180 -

&

Ny

107 100

107 120

107 140

107 160

AN

< \ %
S & & & K

111 100
111115
111120
111125
111135
111140
111150
111 160
111180

109 100
109115
109 120
109 125
109 135
109 140
109 150
109 160
109 180

112100
112115
112 120
112 125
112 135
112 140
112150
112 160
112 180

113100
113115
113120
113 125
113135
113140
113150
113160
113180

110100
110 115
110120
110 125
110 135
110 140
110 150
110 160
110180
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HEUER Schutzbacken-Sets

Fur jedes Werkstick die passende Spannflache.

Wer Ordnung mag, wird sie lieben:
unsere HEUER Schutzbacken-Sets.
Praktisch und lbersichtlich, schnell
griffbereit und sauber verstaut.

Wer kennt das nicht: Socken suchen,
meist nur einen von beiden. Damit das
mit den HEUER Schutzbacken nicht
passiert, gibt es jetzt zwei Sets in sinn-
voller Zusammenstellung.

Das 3er-Set beinhaltet Magnetschutz-
backen mit Backenbreite 120 in den Aus-
fuhrungen Typ N, PP und G (siehe Seite
18/19), verpackt in einer robusten und
wiederverschlief3baren Kunststoffbox.

Das 4er-Set gibt es fir die Backenbrei-
ten 100, 120, 140 und 160 jeweils mit
den Ausfihrungen Typ G, P, N und F
Verpackt ist das 4er-Set in einer Nylon-
tasche mit Klettverschluss und zwei
Osen zur Aufhangung.

T

E ® ® ¥ F F E ® ® 3er-Set Magnetschutzbacken 4er-Set Magnetschutzbacken
| |
u W Q’Q
& N
" & ! Qe“ .{&\6‘ ‘g,é\g 9,6"
& é\‘» & R\ ‘000 bg.‘
& & ‘°.> & & &
[ ] é@ QG 0,0 'ba{. ,06 {V'
M & ot W 100 G,PN, F 115001
120 N, PP, G 115122 120 G,PN,F 115105
"
140 G,P N, F 115106

% 1 160 G,PN,F 115160




Klappen

ERGONOMIE* B
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HEUER Klapp

Fir mehr Platz auf der Werkbank.

Klapp und weg. Die ideale Ergdnzung
zum Schraubstock. Im Handumdrehen
kann der Schraubstock mit Hilfe des
HEUER Klapp unter die Werkbank ver-
senkt und so eine freie Arbeitsflache
geschaffen werden. Gerade in beengten
Platzverhaltnissen sorgt der HEUER
Klapp so flr optimale Ergonomie in der
Werkstatt. In Arbeitsstellung ist der auf-
montierte Schraubstock stabil und vibra-
tionsfrei mit der Werkbank verbunden.

Wenn zusatzlich noch Dreh- und Héhen-
verstellmdglichkeit gewiinscht wird, ist
der HEUER Klapp-Lift (siehe Seite 30/31)
die richtige Wahl.

105120

105 140




Liften, drehen
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HEUER Lift

Hohenverstellgerat HEUER Lift zum
HEUER Schraubstock. Die perfekte Er-
ganzung fir ergonomisches Arbeiten.

So verschieden Karpergrofie, Werksticke
und die Art der Bearbeitung auch sein
mogen, mit HEUER Lift-Geraten l3sst
sich der Schraubstock miihelos auf die
optimalste Arbeitsposition einstellen.

Die Anpassung des Schraubstocks an
die Kdrpergrofie ist besonders wichtig
fir die Auszubildenden in Schulen und
Lehrwerkstatten, um gerade in der
Wachstumsphase folgenschwere Hal-
tungsschaden zu verhindern. Bei einer
Vielzahl von Arbeiten, die am Schraub-
stock durchgeflihrt werden, sorgt das
HEUER Lift-Hohenverstellgerat aufier-
dem fir echte Arbeitserleichterung. Der

Schraubstock kann mihelos, sicher und
stufenlos um bis zu 200 mm in der Hohe
verstellt und um 360° gedreht werden.

Eine Gasdruckfeder, die auf das jewei-
lige Schraubstockgewicht abgestimmt
ist, macht den Schraubstock praktisch
gewichtslos, sodass dieser sich nach
dem Ldsen des Klemmhebels mit ge-
ringem Kraftaufwand in die gewlinschte
Arbeitsposition bringen l3sst.

BROCKHAUS ][HEUER

100

104200

120

104220

140

104240

160/180

104260

m



Liften, drehen
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frei im Raum
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HEUER Stand-Lift

Der HEUER Stand-Lift ist die perfekte
Erganzung zum HEUER Schraubstock
fir ergonomisches Arbeiten ohne
Werkbank.

So verschieden Kérpergrofie, Werk-
stiicke und die Art der Bearbeitung
auch sein mégen, mit HEUER Stand-Lift-
Geraten lasst sich der Schraubstock
muihelos auf die optimalste Arbeits-
position einstellen.

Die Anpassung des Schraubstocks an
die Korpergrofie ist besonders wich-
tig fur die Auszubildenden in Schulen
und Lehrwerkstatten, um gerade in
der Wachstumsphase folgenschwere
Haltungsschaden zu verhindern. Bei
einer Vielzahl von Arbeiten, die am

Schraubstock  durchgefiihrt  werden,
sorgt der HEUER Stand-Lift aufierdem fur
echte Arbeitserleichterung. Der Schraub-
stock kann mdihelos, sicher und stu-
fenlos um bis zu 200 mm in der Héhe
verstellt und um 360° gedreht werden.

Der Clou:

Ein extrem robuster Standfu3 macht
flexibles und Platz sparendes Arbeiten
ohne Werkbank moglich. Somit kénnen
auf engstem Raum sperrige Werkstiicke
von allen Seiten und ohne Behinderung
frei im Raum bearbeitet werden.

Eine Gasdruckfeder, die auf das je-
weilige Schraubstockgewicht abge-
stimmt ist, macht den Schraubstock
praktisch gewichtslos, sodass dieser

sich nach dem Lésen des Klemm-
hebels mit geringem Kraftaufwand in
die gewlinschte Arbeitsposition brin-
gen lasst.

Der HEUER Stand-Lift kann natdrlich
auch zusammen mit vielen anderen
Vorrichtungen und Geraten verwendet
werden. Zum Beispiel in Verbindung
mit einem Schleifbock oder einer klei-
nen Arbeitsplatte.

120 21

4-10 117 120

140 21 10-16 117 140

160/180 21 16 -29 117 160
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Freie Hand fur die Arbeit
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HEUER Hydro-Stand-Lift

Arretierbar per Fu3pedal.

Der HEUER Hydro-Stand-Lift ist
die Erweiterung des HEUER Stand-
Lift fir ergonomisches Arbeiten im
freien Raum.

Der Clou: per Fuf3pedal lasst sich der
Hydro-Stand-Lift spielend leicht arre-
tieren. So kann der Schraubstock samt
Werkstiick stufenlos nach oben oder
unten gefahren sowie um 360 Grad
gedreht werden. Das macht die Arbeit
leichter und schneller.

Alle weiteren Produktvorteile entspre-
chen dem HEUER Stand-Lift — arbeiten
ohne Werkbank im freien Raum. Mehr
Flexibilitat und Kontrolle geht nicht.

Nat
i &* &QQ,
\& %% \'b
& Q P
n & . (}\ @
O N Q0 -
N N o S
= &z < N §
£ e i QO o'b' 4\'0 V’é
I 140 21 10— 16 117003
m

i i
* Angabe bezieht sich auf HEUER Schraubstdcke. Auch

geeignet flir Fremdfabrikate, dabei die zuldssige
Belastung beachten. Bei Bestellung bitte unbedingt

Fabrikat und Grofie ar:geben'.
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Klappen, liften, drehen
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HEUER Klapp-Lift

Klappen, liften, drehen.
Drei Vorteile in einem Gerat.

Der Schraubstock wird bei Nichtge-
brauch unter die Werkbank geklappt
und die gesamte Arbeitsflache steht fiir
andere Arbeiten zur Verflgung.

In Arbeitsstellung ist der Schraubstock
um ca. 175 mm hohenverstellbar und
um 360° drehbar.

Jenach Kdrpergrofle, Werkstiick und Art
der Bearbeitung lasst sich der Schraub-
stock mit dem HEUER Klapp-Lift muhe-
los in die ideale Arbeitsposition bringen.

Eine echte Arbeitserleichterung, die
folgenschweren Haltungsschaden vor-
beugt — besonders wichtig fir Auszubil-
dende in Schulen und Lehrwerkstatten.

430 4-10 106120

470 10-16 106140




Im Handumdrehen
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HEUER Drehteller

Macht die Arbeit mit dem HEUER
Schraubstock noch flexibler.

Dank des HEUER Drehtellers lasst sich
der Schraubstock um 360° in einer Ebe-
ne frei drehen. Genau in die Position, die
Sie zur Bearbeitung des Werkstiicks be-
noétigen. Durch die robuste Arretierung
mit kleinem Spindelschliissel nach
bewahrtem HEUER-Prinzip Iasst sich
der Drehteller — und damit der Schraub-
stock — exakt an der gewtinschten Posi-
tion fest und sicher arretieren.

Die besonders positiven Eigenschaften
sind konstruktionsbedingt. Denn der
HEUER Drehteller hat eine geschlos-
sene Aufnahmeplatte. Diese verhindert

das Eindringen von Schmutz und
Schleifspanen in die Fiihrung. Stahl-
geschmiedeter Drehkranz und Auf-
nahmeplatte fassen exakt ineinan-
der und garantieren so eine prazise
Fihrung. Die Fihrungsflachen sind
selbstverstandlich bearbeitet, um
einen moglichst widerstandsfreien
Betrieb zu gewahrleisten.

Der HEUER Drehteller ist besonders
flach konstruiert, dabei aber auflerst
stabil. Den HEUER Drehteller gibt es fiir
alle Schraubstockgrofien.

100

103100

120

103 120

140

103140

160/180

103160
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HEUER Tischklammer

Flexibel ohne Bohren.

Um den Schraubstock flexibel an der
Arbeitsplatte befestigen zu konnen,
eignet sich optimal die HEUER Tisch-
klammer. Mit ihr kann der Schraub-
stock — ohne Bohren von Léchern —
beschadigungsfrei und schnell an der
Arbeitsplatte montiert und demontiert
werden. Dies schafft Platz auf der Ar-
beitsflache und vermeidet aufwandiges
Montieren und Demontieren des ganzen
Schraubstocks an der Werkbank.

10-60 119100

10-60 119120




Die flexible
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HEUER Drehklammer

Zwei in Einem.

Die HEUER Drehklammer verbindet das
Beste aus zwei sinnvollen Ergdnzungen
fir den HEUER Schraubstock:

Einerseits der Drehteller, mit dem
man den Schraubstock 360° in einer
Ebene frei drehen kann. Durch die ro-
buste Arretierung mit einem kleinem
Spindelschlissel nach bewahrtem
HEUER-Prinzip lasst sich die Dreh-
klammer wie auch der Drehteller
exakt an der gewlinschten Position
fest und sicher arretieren.

Andererseits die HEUER Tischklammer,
um den Schraubstock flexibel an
jeder Arbeitsplatte mit bis zu 60mm

Plattenstarke zu befestigen — ohne Boh-
ren von Lochern, beschadigungsfrei
und schnell. Dies schafft Platz auf der
Arbeitsflache und vermeidet aufwan-
diges Montieren und Demontieren des
ganzen Schraubstocks an der Werkbank.

Mit der HEUER Drehklammer erweitert
man mit nur einem Zubehdr den Schraub-
stock gleich um zwei auferst hilfreiche
Funktionen fiir den taglichen Einsatz.

Die besonders positiven Eigenschaf-
ten entsprechen den beiden Einzelpro-
dukten. Wie auch der HEUER Drehtel-
ler hat die HEUER Drehklammer eine
geschlossene Aufnahmeplatte. Diese
verhindert das Eindringen von Schmutz
und Schleifspanen in die Fiihrung,

Drehkranz und Aufnahmeplatte Fassen
exakt ineinander und garantieren so
eine prazise Fuhrung. Die Fihrungsfla-
chen sind selbstverstandlich bearbei-
tet, um einen maglichst widerstands-
freien Betrieb zu gewahrleisten.

Die HEUER Drehklammer gibt es fir die
Schraubstockgréfien 100 und 120.

10-60 119103

10-60

119104




Der Schnellspanner fur

SERIENFERTIGER

und grofle Werkstucke




HEUER Kurzhub-Modul

Fir alle, die mit kleinen Spannwegen
identische Werkstiicke in Serie be-
arbeiten, oder die hilfreiche ,dritte
Hand“ fiir schwere, sperrige Werkstii-
cke vermissen. Die Hande sind frei fiir
mehr Produktivitat!

Das HEUER Kurzhub-Modul sorgt flr eine
echte Produktivitatssteigerung. Ohne
Bedienung des Spindelschlissels lassen
sich kleine Spannwege von bis zu 5 mm
einfach per Fuf3pedal erledigen. Und das
beim Feststellen wie auch beim Lésen.

Das HEUER Kurzhub-Modul ist als Zube-
hor flr HEUER Schraubstécke konzipiert.
Es besteht aus einer Sonderspindel, dem
Hydraulik-Modul fir den Spindelkopf,
einem Hydraulik-Schlauch sowie einer
Hydraulik-Fuf3pumpe mit zwei Pedalen —
eines zum Feststellen mit grofiem Hebel
und einem etwas kleineren zum Lésen.

Die Funktionsweise ist denkbareinfach
wie genial: Das HEUER Kurzhub-Modul
nutzt den Federweg der Druckfeder in
der Prazisionsspindellagerung. Dieser
betragt ca. 5 mm. Das ,Spiel nutzt das
am Spindelkopf befindliche Hydraulik-
Modul, um die Vorderbacke ohne Dre-
hen der Spindel in Richtung Hinterba-
cke zu dricken.

Das HEUER Kurzhub-Modul kann so ei-
nen Druck von Uber 5 Tonnen aufbauen!

Beim Betatigen des ,Ldsen“-Pedals wird
der hydraulische Druck abgelassen und
die Druckfeder schiebt die Backen wie-
der auseinander.

Die Spindel bzw. der Schraubstock
kénnen auch nach dem Aufristen
wie zuvor per Hand bedient werden.
Dank der Gewindeenden am Spindel-

schlissel kann dieser demontiert
werden, falls er bei der Arbeit am
Schraubstock mit dem Kurzhub-
Modul hinderlich ist.

Mit dem HEUER Kurzhub-Modul blei-
ben die Hande frei und die Zeit fir das
Ein- und Ausspannen des Werksstuicks
lasst sich deutlich verkirzen.

Auch bei sperrigen oder schweren
Werksticken, fur die beide Hande zum
Einspannen bendtigt werden, ersetzt
das HEUER Kurzhub-Modul die ,drit-
te Hand" die sonst zum Spannen per
Spindel benétigt wiirde.

Das HEUER Kurzhub-Modul gibt es fur
die Schraubstockgrofien 140 und 160.

197108

197 109
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Die Schraubstock-Historie

Ein unentbehrliches Werkzeug und
seine Entstehung.

Wer in der urzeitlichen Geschichte auf
die Idee kam zu bearbeitende Werk-
stlicke so fest zu fixieren, dass sie
sich unter Einwirkung von Kraften
beim Sagen, Feilen und Bohren nicht
bewegen, ist nicht Gberliefert. Erstau-
nen wirde ihn heute allerdings die
Tatsache, dass im modernen Compu-
terzeitalter der Schraubstock als rein
mechanisches Werkzeug nach wie
vor einen hohen Stellenwert besitzt
und aus keiner noch so mit Elektro-
nik vollgestopften Werkstatt wegzu-
denken ist.

Spindelproduktion

Entscheidender Schritt in der Wei-
terentwicklung des unentbehrlichen
Spannwerkzeugs zu seiner heutigen
ausgereiften Form war die Abldsung
der Spanntechnik mit Keil und Hammer
durch das Spannen mit Gewinde und
Hebel im Mittelalter. Der Nachteil: Die
bewegliche Backe konnte zu der fest-
stehenden nur radial geftihrt werden,
sodass die eingespannten Werkstlcke
mehr oder weniger verkanteten.

Erstdie Erfindung des Parallelschraub-
stocks um 1750, bei der die beweg-
liche Backe auf einem waagerecht
verschiebbaren Schlitten gefihrt wird,
brachte den Durchbruch zur optimalen
praktischen Anwendung.

Schweif3roboter

1830 wurde in England der erste guss-
Schraubstock hergestellt.
Flissiges Eisen lasst sich bekanntlich
leichtin jede Form bringen. Beim Giefien
bilden sich aber haufig im Inneren des
Gusses Hohlraume, sogenannte Lun-
ker. Das Geflige ist nach dem Erkalten
pords und sprode. Die Folge: Mangeln-
de Widerstandsfahigkeit bei harter Be-
anspruchung bis zum Bruch. Deshalb

eiserne

werden heute z.B. Sicherheitsteile fir
die Automobilindustrie und hochwer-
tige unzerbrechliche Schraubstécke
aus Stahl geschmiedet. Die Struktur
des Stahls ist durch das Schmieden
homogen. Seit der Einfihrung von Fall-
hammern mit groflem Fallgewicht und
dem Einsatz von Gesenken mit engen
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Toleranzen war auch das Problem der
maflgenauen Verformung gelost.

Die Geburt des HEUER Schraubstocks

Als der Iserlohner Tiftler und Erfinder
Josef Heuer 1925 eine neue Konstruk-
tion gesenkgeschmiedeter Schraub-
stocke mit der revolutionaren dop-
pelten Prismenfihrung erfand, war
das Sauerlander Unternehmen Brock-
haus in Plettenberg schon eine der
grofiten Gesenkschmieden Deutsch-
lands. Weitblickend erkannte man
die Bedeutung der Erfindung, erwarb
1927 das Patent und begann mit der
Herstellung dieses Schraubstocks.
Das war die Geburtsstunde des heute

Teilansicht Beafbéitungézentrum 2

weltbekannten und millionenfach be-
wahrten HEUER Schraubstocks.

Der gelungene Start und die erfolg-
reiche Entwicklung

Die Chronik berichtet: ,Im gleichen
Jahr gelang es nach groflen An-
strengungen, den neuen Schraub-
stock auf der Leipziger Herbstmesse
zum ersten Mal zu zeigen und auf
Anhieb nennenswerte Auftrage zu
buchen.”“ Kein Wunder, denn der ga-
rantiert unzerbrechliche, ganz aus
Stahl geschmiedete ,HEUER Primus*
machte seinem Namen als Klassen-
bester alle Ehre. Der Erfolg lief3 die
nicht

ruhen.

Brockhaus-Techniker




Praxisnah entwickelten sie neben dem
HEUER Primus, der nach hinten 6ffnete,
einen Schraubstock, der nach vorne
— also zum Anwender hin — o&ffnete.
Dadurch wurde das Einspannen und
Bearbeiten auch groflerer Teile in die
Senkrechte — vor der Werkbank also —
moglich. Treffend wurde das neue Modell
HEUER Front getauft. Bis Ende der 30er
Jahre wurde das Handling noch weiter
verbessert und die Vielseitigkeit des
HEUER Front erweitert. So sorgte z.B. das
doppelgangige Trapezgewinde fur kraf-
tiges, prazises und schnelleres Spannen
und die angeschmiedeten Rohrspann-
backen fir zusatzliche Einsatzméglich-
Spezielle  Rohrschraubstdcke
wurden weitgehend tberfllssig.

keiten.

Vollautomatisches Zwischenlager und Verteilerzentrum

Der Weg zum perfekten Werkzeug

Nach dem zweiten Weltkrieg startete
man bei Brockhaus mit viel Engagement
in die neue Produktion. Beim Wieder-
aufbau Deutschlands waren Schraub-
stocke schliefilich mehr gefragt als je
zuvor. Unter anderem durch das Qua-
litdtsmerkmal ,Made in Germany® fir
technische Produkte aus Deutschland
war man auch in den Exportmarkten
weltweit wieder erfolgreich. A propos
,Made in Germany“: Seit mehr als 80
Jahren werden HEUER Schraubstécke
einzig und allein in Deutschland gebaut.

Fortschrittliche Fertigungsmethoden,
insbesondere in der Schweif3- und

Schmiedetechnik, lieflen den Erfinder
Josef Heuer nicht ruhen, einen neuen

Schraubstock zu entwickeln und die-
sen 1948 zum Patent anzumelden.
Der heutige HEUER Schraubstock
beruht in seinem Grundkonzept auf
diesem Patent.

Parallel zur Optimierung der Pro-
duktionsmethoden
Brockhaus-Techniker standig an Mo-
dellverbesserungen nach der Devise:

arbeiteten die

Kleine Ursache, grofie Wirkung. Durch
Druckscheibe, Feder und Sprengring
wurde beispielsweise die Spindel so
gelagert, dass sich kein ,toter Gang"
mehr bemerkbar machte.

Schleif- und Harteroboter
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Heute hat der HEUER Schraubstock eine
zentrisch nachstellbare Fiihrung, ange-
schmiedete Rohrspannbacken serienma-
flig, eine geschitzte Prazisionsspindel-
lagerung und aufgrund seiner Schlank-
heit — bedingt durch die im Gesenk ge-
schmiedete Fhrungsschiene — eine vor-
teilhafte Tiefspannmaglichkeit.

Dass BROCKHAUS HEUER nach wie vor
Innovationsfihrer ist, zeigt sich auch im
neusten Produkt: dem HEUER Compact.
Ausgeriistet mit Schnellverstellung
HEUER Quicklaunch, ultra-flachen,
aber breiten, 120er Backen und einem
Gewicht von nur 4,5 Kg hat er eine ker-
nige Spannkraft von 10 kN.

Der Clou: den HEUER Compact gibt es
im Koffer-Set mit bereits montierter
Tischklammer und verschiedenen
Wechselbacken. Der erste Schraub-
stock im Koffer! Ideal fiir den mobilen
Einsatz (siehe auch Seite 16-17].

Die Geschichte des Schraubstocks
wird auch in Zukunft von uns weiter
geschrieben.

Zeichnung des HEUER Primus, Baujahr 1927




www.heuer.de

Die Internetseite www.heuer.de bietet
alle erdenklichen Informationen rund
um Unternehmen, Produkte, Kunden-
meinungen und nitzliche Tipps.

Auf  der angelegten
Internetprasenz  kénnen sich

mehrsprachig
Inte-
ressierte Uber das Unternehmen an
sich, die Entstehungsgeschichte des
Schraubstocks und die derzeitige Pro-
duktion informieren. Desweiteren gibt
es Tipps zur richtigen Kérperhaltung
und Werkstlickanordnung, Pflege- und
Wartungshinweise als PDF Kataloge,
Montageanleitungen, Produktbilder und
Datenblatter zum Download. Auch Bild-
schirmhintergriinde und Bildschirm-
schoner finden sich fir Fans im Sup-
port- bzw. Downloadbereich.

Produktionsschritt

Wer sich einen Meinungsuberblick ver-
schaffen mochte, findet im Bereich
,Kundenstimmen® Aussagen zu unseren
Produkten und Leistungen.

Unsere Videos zeigen unter anderem
die Produktion 1947 und heute, ein Ar-
beitsablauf aus Sicht eines Werkstlicks,
direkt vom Roboter aus betrachtet, und
die Demontage, Wartung und Montage
eines Schraubstocks.

Sollten gesuchte Informationen wider
Erwarten nicht auf der Internetseite
www.heuer.de zu finden sein, kann man
per Kontaktformular dort oder einfach
auf einem der anderen angegebenen
Kommunikationswege, wie Telefon oder
eMail, Kontakt zu uns aufnehmen.

Schauen Sie einmal hinein!

Spindein in der Montagezufiihrung
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Heuer weltweit

BROCKHAUS HEUER GmbH
Oestertalstrafie 54

58840 Plettenberg
GERMANY

fon: +49(0) 23 91/6029-0
fax: +49(0) 23 91 /6029-29
info@heuer.de
www.heuer.de
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Abbildungen sind nicht farbverbindlich. Farbabweichungen sind moglich. Technische Anderungen vorbehalten.
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