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D
rehstahlhalter D

 w
ährend der B

earbeitung

Turning tool holder D
 during processing

The profile grounded interlocking enables 40 different angular positions

D
ie profilgeschliffene Verzahnung erm

öglicht 40 verschiedene W
inkelstellungen

höchste Präzision bei der B
earbeitung 

der W
erkstücke.

securely m
ounted. In this w

ay an 
unlim

ited num
ber of the m

ost 
diverse tool holders can be changed.

S
teigern S

ie die Leistung und 
W

irtschaftlichkeit Ihrer Produktion m
it 

unseren S
chnellw

echsel-S
tahlhaltern. 

W
echseln S

ie in S
ekundenschnelle 

zw
ischen einer V

ielzahl von 

Increase the perform
ance and  

efficiency of your products w
ith our 

quick-change tool holders. 
The tem

pered and profile grounded 
interlocking of both the m

ain 

einsetzbaren W
erkzeugen. 

D
ie gehärtete und profilgeschliffene 

Verzahnung sow
ohl des G

rund-
körpers als auch der S

chnellw
echsel-      

S
tahlhalter garantieren Ihnen 

body and the quick-change tool 
holders guarantees you optim

al 
precision during m

achining process.
The tool holder head is sim

ply 
aligned onto the support and 
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B
ohrstahlhalter B

 m
it Einlegeprism

a
für kleinere B

ohrstangen

B
oring bar holder B

 w
ith insert prism

 
for sm

aller boring bars

S
onderstahlhalter - auf A

nfrage in allen G
röß

en erhältlich

B
ohrstangenhalter B

S
 m

it M
orsekonushülse H

für W
erkzeuge m

it M
orsekonusschaft

7 S
ystem

größ
en:

Für jede M
aschine das passende S

chnellw
echsel-S

tahlhaltersystem

S
pecial tool holders – available in all sizes upon request  

B
oring bar holder B

S
 w

ith m
orse taper bush H

 
for tools w

ith m
orse taper shaft

7 system
 sizes:

The right tool holder system
 for each m

achine
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V
o

rteile d
er A
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A
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alter

A
d
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f A
X

A
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u
ick-ch
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ge to

o
l h

o
ld
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- schneller W

erkzeugw
echsel in w

enigen S
ekunden

- W
iederholgenauigkeit unter 0,01 m

m
 über Jahre hinw

eg

- geeignet für den Einsatz sow
ohl auf konventionellen als 

   auch C
N

C
-D

rehm
aschinen m

it m
anuellem

 W
erkzeug-

   w
echsel

- einfaches Justieren des A
nstellw

inkels für den D
reh-

  m
eiß

el, ohne den D
rehstahl aus dem

 S
tahlhalter zu   

  dem
ontieren

- 40 verschiedene S
pannstellungen durch die Verzahnung 

   im
 W

erkzeugträgerkopf und in den S
tahlhaltern

- einfache H
öheneinstellung des D

rehw
erkzeuges über 

  eine S
tellschraube und K

onterm
utter

- Voreinstellung der W
erkzeuge auß

erhalb der A
rbeits-

   raum
es

- W
erkzeugw

echsel von oben, d. h. Q
uer- oder Längs-

  schlitten m
üssen nicht verschoben w

erden

- Q
uick tool change that is done in seconds

- R
epeating accuracy rem

ains less than 0.01 m
m

 over the 
  years

- S
uitable for use in both conventional as w

ell as C
N

C
 

  turning m
achines w

ith m
anual tool change

- S
im

ple adjustm
ent of the shoulder plane for the turning 

   tool w
ithout having to take out the turning tool from

 
   the tool holder

- 40 different clam
ping positions by the interlocking 

  in the turret head and the tool holders

- S
im

ple height adjustm
ent of the turning tool by an 

  adjusting screw
 and locking nut

- Presetting of the tools outside of the w
orking area

- Tool change from
 top - that m

eans cross or transverse 
  slides do not have to be m

oved 
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der B
earbeitung
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uch für kleinere D
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aschinen das passende 
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chnellw

echsel-S
tahlhalter S

ystem

Turning tool holder D
00/12/15 

during processing
The right quick-change tool holder system
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