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Tisch- und Sdulenbohrmaschinen mit Getriebe-Zahnrddern aus Polyamid.
Bei DH 32GS Installation eines optionalen FuBBschalters moglich

Argumente, die in Qualitdt, Leistung und Preis iiberzeugen

P Schwere, massive Gussausfiihrung P> Prézise gearbeiteter Bohrtisch mit 2 diagonal verlaufende T-Nuten mit
P Hohe Rundlaufgenauigkeit durch gehartete und geschliffene umlaufender Kithlwasserrinne
Hauptspindel P Dickwandige Gussséaule fiir hohe Kraftaufnahme und Stabilitat
P Wartungsarmes Getriebe mit Fettschmierung P Massive Grundplatte, gro® dimensioniert und riickseitig stark verrippt
P> Getriebe mit PA6 Zahnradern
P Grof3er Drehzahlbereich OPTIdrill DH 32GS
P Grof dimensionierte, hohenverstellbare Schutzscheibe mit P Gewindeschneidfunktion
Sicherheitsschalter fiir grofitmoglichen Schutz des Anwenders P Automatischer Pinolenvorschub
P> Bohrtiefenanschlag einstellbar mit Millimeterskala P Kithimitteleinrichtung und Spénefilter nach Maschinenrichtlinie
P Rechts-/Linkslauf P> Optionaler FuBschalter zum Umschalten zwischen Rechts-Linkslauf und
P Maschinenleuchte im Bohrkopf integriert zum Gewindeschneiden (Artikel Nr. 3050032) erhltlich
P> Integrierter Austreiber fiir einen leichten Werkzeugwechsel

DH 32GS
Automatischer Pinolenvorschub

> Aktivierung durch den Druck-
tasterim Pinolenhebel. Der
Vorschub erfolgt durch eine
elektromagnetische Kupplung.
Abschaltung erfolgt durch
den Bohrtiefenanschlag oder
durch erneutes Driicken des
Drucktasters im Pinolenhebel.

Integrierter Austreiber
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> fireinfachen Werkzeugwechsel

Thermdrill

> Informationen auf Seite 94

Abb.: DH 26GT mit
optionalem Bohrfutter

Abb.: DH 32GS mit
optionalem Bohrfutter




Technische Daten und Zubehor

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY
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GETRIEBE

[ Modet | DH 266T ______oHWxses | DH3es

Artikel Nr.

Leistung

Elektrischer Anschluss
Motorleistung
Motor-KiihImittelpumpe
Bohrleistung

Bohrleistung Stahl (S235JR)
Dauerbohrleistung Stahl (5235)R)
Gewindeschneiden Stahl (5235JR)
Spindel

Pinolenhub

Spindelaufnahme

Ausladung

Automatischer Pinolenvorschub
Drehzahlen

Spindeldrehzahlen

Stufenanzahl

Bohrtisch

Arbeitsflache Bohrtisch Lange x Breite
T-Nutengrofie

Traglast Bohrtisch

Bohrtisch drehen

Abstand Spindel - Bohrtisch max.
Maschinenfuf3

Arbeitsflache Maschinenfufl L x B
T-NutengroBe / Abstand / Anzahl
Abstand Spindel - Maschinenfufs max.
Abmessung und Gewicht
Sdulendurchmesser

Lange x Breite x Hohe
Nettogewicht

3034220

400V /3 Ph ~50 Hz
1,1 /1,5 kW

@ 24 mm
@21 mm

127 mm
MK 3
235 mm

75-2.900 min-!
8 Stufen

380 x 380 mm
14 mm, 2 diagonal verlaufend
80 kg
360°
450 mm

350 x 356 mm
14 mm /120 mm /2
610 mm

@92 mm
610 x 380 x 1.430 mm
158 kg

> Morsekonus MK

3034230

400V /3 Ph ~50 Hz
1,1 /1,5 kW

@26 mm
@23 mm

127 mm
MK 3
260 mm

75-2.900 min-1
8 Stufen

376 x 394 mm
14 mm, 2 diagonal verlaufend
100 kg
360°
875 mm

350 x 356 mm
14 mm /120 mm /2
1.285 mm

@92 mm
640 x 376 x 2.080 mm
175 kg

3034240

400V /3 Ph~50 Hz
1,5/2,2 kW
40 W

@30 mm
@26 mm
M16 x 2 mm

125 mm
MK 4
285 mm
2 Stufen: 0,05 mm / 0,1 mm

75-2.000 min-1
8 Stufen

400 x 420 mm
14 mm, 2 diagonal verlaufend
120 kg
360°
820 mm

450 x 395 mm
14 mm /150 mm / 2
1.270 mm

@115 mm
725 x 450 x 2.200 mm
312 kg





